MINI INSTRUKCJA OBSEUGI ,,Wilka” do migsa TC22
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Rys. 4. Wymiary sitek wptywajace na
bezpieczenstwo uzytkowania

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Przeznaczenie

JWilk” jest profesjonalnym urzadzeniem do rozdrabniania migsa. Maszyna
zostata przygotowana z bardzo duzg starannoscia w zakresie utrzymania czysto-
Sci. Prawidtowa eksploatacja, codzienne staranne czyszczenie, konserwacja oraz
regularne sprawdzanie stanu elementow tngcych zapewnia wysoki stopient hi-
gien, dobrg sprawnos¢ i dtugg zywotnos¢ maszyny.

Maszyna nie powinna chodzi¢ na biegu jalowym bez miesa do przero-
bu. Dlatego zaleca si¢ niezwtoczne wylaczenie urzadzenia po skonczonym
procesie mielenia.

,Wilk” do mielenia miesa zostal zaprojektowany dla potrzeb handlu
i gastronomii gdzie proces mielenia odbywa si¢ z przerwami.

Uzywanie ,Wilka” do przemystowego rozdrabniania migsa w pracy
ciagtej powoduje utrate praw gwarancji.

Budowa

JWilk” jest wykonany z elementow nierdzewnych. Gtowne elementy ma-
szyny posiadaja duza gtadkosc i sa tatwe do wyczyszczenia. Nierdzewny $limak
napedzany jest silnikiem elektrycznym poprzez przektadnie zebata. Obudowa sli-
maka jak i elementy wewnatrz, tworzace zespot tnacy (Rys.2), s takze wykonane
jako nierdzewne.

Wlaczenie urzadzenia jest mozliwe po wcisnieciu zielonego przyci-
sku wigcznika (Rys.1, poz. 5).

Wylaczenie maszyny dokonuje si¢ po wciSnigciu czerwonego przyci-
sku tego samego wiacznika.

sWilk” wylaczy si¢ samoczynnie w przypadku zaniku napiecia w sieci
zasilajgcej. Powrdt napiecia w sieci zasilajacej nie spowoduje uruchomienia
maszyny. Ponowne wigczenie mozliwe jest dopiero po nacisnieciu zielonego
przycisku wiacznika.

OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI

Ryzyko resztkowe
Ryzyko to wystepuje przy probach dociskania mielonego miesa reka przez szyb zasilajacy.

W zwiazku z tym dostarczanie mielonego produktu do slimaka ttoczacego moze odby-
wac sie wylacznie za pomoca popychacza dostarczonego razem z maszyna!

3.4 Zasady bezpiecznej pracy
Bezpieczne uzytkowanie ,Wilka” zalezy od spetnienia nastepujacych warunkdow:

a)
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przeszkolenia operatora, ktory powinien zna¢ potencjalne zagrozenia wystepujace przy maszynie,
zakazu uzytkowania ,Wilka” jesli:

D maszyna jest wykorzystywana niezgodnie z przeznaczeniem,

D maszyna jest w widoczny sposob niesprawna,

D zostala usunieta ktorakolwiek z oston elektrycznych lub czesci ruchomych,
wyraznego okreslenia czynnosci, nie nalezacych do obowigzkéw operatora ,Wilka”
i zastrzezonych dla wyznaczonych osoéb uprawnionych, zwtaszcza w przypadku
usuwania usterek i naprawy, w tym instalacji elektrycznej,

nakazu wykonywania czynnosci konserwacyjnych, tylko przy odtaczonym zasilaniu
elektrycznym (z wyjatkiem procesu ostrzenia noza).

Zabrania si¢:

Uzywania ,Wilka” niezgodnie z przeznaczeniem. Producent nie bierze odpowiedzial-
nosci za zdarzenia wynikajace z niezgodnego z przeznaczeniem stosowania ,Wilka”.
Obstugi maszyny przez osoby niepowotane oraz ponizej 18 roku zycia.

Uzytkowania niesprawnej technicznie maszyny.

Dociskania mielonego produktu rek3.

Jakiegokolwiek manipulowania rekoma w szybie zasilajacym podczas pracy urzadze-
nia. Czynnosci reczne podczas mielenia powinny ogranicza¢ sie tylko do naktadania
miesa na tace zatadowczg. Ewentualne dopychanie mielonego produktu do slimaka
ttoczacego nalezy wykonywa¢ popychaczem dotgczonym razem z urzadzeniem.
Dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

Podtaczenia ,Wilka” do sieci elektrycznej bez zapewnienia ciagtosci przewodu ochron-
nego. Po stronie uzytkownika kotek uziemniajacy gniazda wtykowego musi by¢ trwale
podiaczony do przewodu ochronnego.

Mielenia produktéw z koscig jak i zamrozonych.

Pozostawienia pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Stosowania sitek z otworami o Srednicy wigkszej od 8mm przy czym grubos¢ stosowa-
nych sitek nie moze by¢ mniejsza niz Smm (Rys. 4).
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UZYTKOWANIE ,,WILKA”

Rys. 6. Prawidtowe zamontowanie obudowy §limaka w jednostce napedowe;.

Montaz/demontaz maszyny

Maszyna zostata tak zaprojektowana aby obudowa slimaka
wraz ze Slimakiem, nozem tnacym, sitkiem i nakretka ryglujaca
stanowita zespot, ktory moze by¢ tatwo montowany do jednostki
napedowej. Aby to zrealizowa¢ nalezy czeSciowo odkrecic Srube
blokujacg 2 (Rys. 5) tak aby jej koniec nie wystawat w otworze
jednostki napedowej. Nalezy teraz dopasowac koncowke obudo-
wy §limaka do otworu jednostki napedowej. Obudowa §limaka 2
(Rys.6) powinna wejs¢ caty swa dtugoscig do korica i oprze sie
na uszczelce 1 (Rys.6). Po dopasowaniu obudowy slimaka do jed-
nostki napedowej mozna teraz zamontowa¢ $limak. Przy wktada-
niu §limaka do obudowy $limaka moze okazac si¢ zasadne lekkie
obracanie Slimakiem tak aby jego ksztattowa konicowka weszta
w ksztattowy otwor watka jednostki napedowej 1 (Rys.S). W na-
stepnej kolejnosci nalezy zamontowa¢ nozyk oraz sitko. Przy wkta-
daniu sitka nalezy zwroci¢ uwage aby wyciecie 4 (Rys.6) w sitku
weszto w wystajacy kotek 3 (Rys.6) obudowy slimaka. Catos¢ nale-
7y zabezpieczy¢ nakretk ryglujaca 5 (Rys.6).

Nakretke nalezy dokreca¢ do momentu wyczucia wigksze-
go oporu. Nakretke nie wolno dokrecaé na site do oporu gdyz
spowoduje to bardzo szybkie zuzywanie si¢ elementow ciernych
zwlaszcza tulejki Slizgowej 5 (Rys.2) i doprowadzi do nadmierne-
g0 wzrostu temperatury w obrebie koncowki slimaka.

Po ztozeniu catego zespotu tngcego i zabezpieczeniu Srubg blo-
kujaca 2 (Rys.5) nalezy zamontowac tacg 1 (Rys.1) w gorny otwor
obudowy $limaka. Demontaz maszyny nalezy przeprowadzi¢ w od-
wrotnej kolejnosci.

Nie wolno uzywac maszyny bez zamontowanej tacy zata-
dowczej!

Nalezy dbac o to aby maszyna nie pracowata na sucho tj.
bez przerabianego produktu pozwoli to na dtuzsza trwatosc ele-
mentOw ciernych jak i tnacych!

KONSERWACJA

Czyszczenie maszyny

Sciste przestrzeganie wskazowek dotyczacych czyszczenia
zapewni dotrzymanie wymaganych przepiséw sanitarnych. Ma-
szyne nalezy czySci¢ codziennie po zakoficzeniu pracy.

Nie wolno zanurza¢ maszyny w wodzie, ani my¢
strumieniem wody pod ci$nieniem ze wzgledu na silnik,
elementy wyposazenia elektrycznego, ktore nie posiadaja
hermetycznych obudéw.

Przed rozpoczeciem demontazu elementow do czyszczenia
dobrze jest odtgczy¢ wtyczke przewodu elektrycznego z gniazda
zasilajacego.

Do mycia nalezy uzywa¢ wylacznie wody (goracej je-
§li to mozliwe) i neutralnego detergentu. Nie wolno uzywac
kwasu lub srodkow zracych.

Aby zachowa¢ maszyne do mielenia miesa w idealnym

stanie przez dtugi czas jest dobrg zasadg aby po kazdej operacji
mycia i czyszczenia doktadnie wysuszy¢ maszyne.

Utrzymanie

Stan czesci tnacych tj. sitka oraz nozyka tnacego powinien by¢
sprawdzany regularnie.

Niezaleznie od tego czy wieksze zuzycie jest na nozyku czy
na sitku nalezy zawsze ostrzy¢ oba te elementy.

Ostrzenie powinno odbywac sie przez wykwalifikowany personel.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage podczas ostrzenia sitka
aby po naostrzeniu grubosc sitka nie byta mniejsza od Smm!
W przypadku stwierdzenia takiego faktu sitko nalezy bez-
wzglednie wymieni¢ na nowe.

Regularnie nalezy takze kontrolowac stan plastikowej tulei
slizgowej 5 (Rys.2) zamocowanej na konicu obudowy Slimaka.
W razie stwierdzenia duzego zuzycia, tuleja ta powinna zosta¢
wymieniona aby nie dopusci¢ do uszkodzenia innych czesci ma-
szyny w szczegolnosci slimaka.

Zaleca si¢ uzywanie oryginalnych czgsci zamiennych maszyny
wyprodukowanych przez producenta.
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