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1

CHARAKTERYSTYKA KRAJALNICY

1.1 Zastosowanie

Krajalnica WKP przeznaczona jest do krojenia pieczywa w bochenkach na kromki. W zaleznosci
od wykonania krajalnicy, rozstaw nozy tngcych moze wynosi¢ standardowo 9,11,13 mm oraz na
zamowienie od 8 do 22 mm (co 1 mm). Krajalnica jest fabrycznie przystosowywana przez producenta
do krojenia pieczywa na kromki o okreslonej grubosci. Wydajnos¢ krajalnic jest uzalezniona od rodzaju
pieczywa oraz grubosci kromek. Czas krojenia ulega wydtuzeniu dla pieczywa ziarnistego i cienkich

kromek.

A Kazde inne u zycie krajalnicy jest niezgodne
krojenia innych produktéw i materiatow ni
sztucznego, tektury itp.

1.2 Charakterystyka techniczna

Z przeznaczeniemin  iebezpieczne. Zabrania si €
z pieczywo np : w edlin, seréw, mi esa, drewna, tworzywa

Krajalnice przeznaczone sg do eksploatacji w warunkach wielogodzinnej pracy ciggtej.
Proces krojenia odbywa sie cyklicznie. Przeznaczone sg gtéwnie do eksploatacji w piekarniach,
zaktadach zbiorowego zywienia, sklepach lub punktach gastronomicznych.

Krajalnice pieczywa WKP-C45/xx/0 sg maszynami zasilanymi pradem jednofazowym.

Lp Dane techniczno — eksploatacyjne Jedn. WKP-C45/xx/0
1 | Wartos¢ symbolu ,xx” w oznaczeniu 0809|10{11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22
2 | Nominalny rozstaw nozy tngcych mm |8 |9 |10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21 |22
3 | llos¢ nozy thacych (rama przednia + tylna) szt |54 |48|42|38|36(32|30|28|26|24|24|22|22|20|20
4 Sredni efektywny 1 dhugi s 13 10 7
czas krojenia chleba |2 okragte 24 20 15
5 | Wymiary gabarytowe mm dtugos$¢ 660 x szerokos¢ 715 x wysokos¢ 1250
6 | Wysokos¢ z przediuzaczem mm 1335
7 | Maksymalne wymiary pieczywa mm dhugos¢ 440x szerokos¢ 250 x wysokosé 150
8 | Maksymalna wydajnos¢ do 280 bochenkdw / godzine
9 | Wyposazenie dodatkowe Nogi-przediuzacze, pétka odkladcza skosna
10 | Masa kg 153
11 | Napiecie zasilania, rodzaj pradu 230V ~ 50 Hz
12 | Znamionowy pobdér mocy kW 0,8
13 | Moc znamionowa silnika kw 0,49
14 | Poziom halasu nie przekracza dB(A) 85,0
15 | Stopien ochrony IP P21
Krajalnice pieczywa WKP-D45/xx/0 sg maszynami zasilanymi pradem tréjfazowym.
Lp Dane techniczno — eksploatacyjne Jedn. WKP-D45/xx/0
1 | Warto$é symbolu ,xx” w oznaczeniu 08|09|10(11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22
2 | Nominalny rozstaw nozy tnacych mm | 8|9 |10|11|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21 |22
3 | llos¢ nozy tngcych (rama przednia + tylna) szt |54 |48 |42|38|36(32|30|28|26 |24 |24(22|22|20|20
4 Sredni efektywny 1 dhugi s 13 10 7
czas krojenia chleba |2 okragte 24 20 15
5 | Wymiary gabarytowe mm dtugos¢ 660 x szerokos¢ 715 x wysokos¢ 1250
6 | Wysokos¢ z przedtuzaczem mm 1335
7 | Maksymalne wymiary pieczywa mm dhugos¢ 440x szeroko$¢ 250 x wysokosé 150
8 | Maksymalna wydajnosé do 280 bochenkéw / godzine
9 | Wyposazenie dodatkowe Nogi-przedtuzacze, pétka odktadcza skosna
10 | Masa kg 153
11 | Napiecie zasilania, rodzaj pradu 3N 400V ~ 50 Hz
12 | Znamionowy pobér mocy kw 0,7
13 | Moc znamionowa silnika kw 0,55
14 | Poziom hatasu nie przekracza dB(A) 85,0
15 | Stopien ochrony IP P21
&

jako éci i rodzaju krojonego pieczywa.

Grubo $¢€ ciecia mo ze r6zni€ sie od warto $ci nominalnych w granicach +0,5 mm, w zale

znosci od




1.3  0Ogdblny opis wyrobu

Gléwn g czesé€ krajalnicy stanowi_ g :

= Zespo6t ram nozowych (rys.la, poz.2 ; rys.3) z zmontowanymi nozami tngcymi - pitkami do ciecia
pieczywa. Ramy napedzane sg przez uklad przeniesienia nhapedu (rys.4) zamieniajacy ruch
obrotowy silnika na ruch posuwisto - zwrotny.

= Zespdt grzebieni — grzebien podajacy (rys.5, poz.6) zamocowany na przesuwnym podajniku (rys.5,
poz.5) oraz grzebien dociskowy (rys.6) zabezpieczajgcy krojone pieczywo przed przypadkowym
przemieszczeniem

= Zespdt napedu (rys.4) — napedzany jest przez silnik elektryczny (rys.4, poz.6, 7), ktéry wraz z
zespotem korbowodu (rys.4 poz.4) i wahaczem (rys.4 poz.1) nadaje ramom nozowym ruch
posuwisto - zwrotny.

= Zespdt podajnika pieczywa (rys.5) — sktadajacy sie z dzwigni zatadunku (rys.5 poz.1) potaczonej
Z przesuwnym podajnikiem pieczywa (rys.5, poz.5) za pomoca uktaddw ciegien
(rys.5 poz.3i4)isprezyny (rys.5 poz.9). Dzwignia zatadunku steruje wigcznikiem uruchamiajgcym
pojedynczy cykl pracy maszyny.

» |stnieje opcjonalna mozliwos¢ zwiekszenia wysokosci krajalnicy o 85 mm przez zastosowanie
przediuzaczy (rys.1lai 1b, poz.16) mocowanych pomiedzy korpus a zestawy jezdne (rys.lai 1b,
poz.11i12).

2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Pomieszczenie przeznaczone do eksploatacji krajalnicy pieczywa powinno posiadac:
» Odpowiednig instalacje elektryczng
* Dobre oswietlenie

&

e Skuteczng wentylacje

Wymagane o $wietlenie na stanowisku pracy 300 Lx.

2.1 Rozpakowywanie krajalnicy

a) Rozcigé tasmy mocujgce krajalnice do palety.

b) Zdja¢ kaptur foliowy z krajalnicy.

c) Usunac tekturowe i foliowe elementy zabezpieczajace
d) Zestawi¢ krajalnice z palety.

A Ze wzgledu na wag e urzgdzenia wynosz gcq ponad 150 kg krajalnic € moze zestawi ¢
Z palety czterech m ezczyzn.

S Po rozpakowaniu krajalnicy nale zy przeprowadzi € segregacj € materiatow u zytych

na opakowanie. Materiaty takie jak: drewno, papier, tektura, elementy stalowe, folia,

tworzywa sztuczne, styropian przekaza ¢ do odpowiednich punktow zajmuj acych si

zbiork a, odzyskiem, recyklingiem, utylizacj g odpaddw .

Elementy opakowania mo znatez zwrdéci € do producenta krajalnicy tZM  LOZAMET.

2.2  Ustawienie krajalnicy

A Stanowisko pracy powinno zapewni € obstuguj acemu krajalnic e powierzchni ¢
minimum 2.5 m . Powierzchnia pél odktadczych powinna by ¢ dostosowana doilo $ci
krojonego pieczywa.

A Na stanowisku pracy powinna znajdowa € sie Skrécona Instrukcja Obstugi krajalnicy.

Krajalnica wyposazona jest w kota jezdne (rys.1a i 1b poz.11 i 12) umozliwiajgce tatwe
przemieszczanie urzgdzenia w miejsce pracy, ktére powinno znajdowac sie w poblizu
odpowiedniego gniazda pozwalajgcego na przylaczenie do instalacji elektrycznej

Po umieszczeniu krajalnicy we wtasciwym miejscu nalezy zablokowa¢ hamulce zespotéw
jezdnych.



2.3 Instalacja krajalnicy

Podczas instalowania urz agdzenia nale zy przestrzega € nst. obowi gzujacych przepisow:

* Normy, przepisy, zarzadzenia budowlane i przeciwpozarowe.

* Przepisy bezpieczehstwa i higieny pracy.

* Normy, przepisy, zarzadzenia dotyczace instalacji urzgdzen elektrycznych.
Instalator powinien:

e Zapoznac¢ sie z informacjami umieszczonymi na tabliczce znamionowej.

» Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania wszystkich elementow urzadzenia.

* Zapoznac uzytkownika z obstuga urzadzenia.

2.3.1 Przytaczenie do instalaciji elektrycznej

Krajalnica standardowo wyposazona jest w gietki przewdd zasilajgcy o dlugosci ok. 2,5 m.
zakonczony wtyczka.
e Sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow instalacji elektrycznej z danymi na tabliczce znamionowej
krajalnicy pieczywa.
» Dokonac¢ pomiaru skutecznosci ochrony przeciwporazeniowe;.
« Dokona¢ przytaczenia krajalnicy pieczywa do instalacji elektrycznej.
« Instalacja elektryczna, do ktérej ma by¢ podiaczone urzgdzenie powinna byé wyposazona w srodki
odiaczania na wszystkich biegunach zgodnie z PN-EN 60335-1.

Dla wersji 3 fazowej typ WKP-D45/xx/0 po podtaczeniu krajalnicy do sieci elektrycznej nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika:

1. Wykreci¢ dwa wkrety M6x12 (rys.1b, poz.25) i zdemontowa¢ potke podawcza — pociggnaé ja
w strone sciany korpusu az do zluzowania zaczepu znajdujgcego sie z od spodniej strony potki.

2. Przeprowadzi¢ probny rozruch zgodnie z p.3.2

3. Obserwujac ruch paska klinowego ustali¢ czy kierunek obrotow silnika jest zgodny z pokazanym na
znajdujacej sie na nim nalepce

4. W przypadku niezgodnosci kierunku obrotéw dokonaé zmiany w sposobie zasilania silnika poprzez
zamiane miejsc podtgczenia dowolnych dwéch przewodow fazowych we wtyczce.

5. Zamontowac¢ potke podawcza.

2.3.2 Przytaczenie do systemu ekwipotencjalnego

Urzadzenie wyposazone jest w oznaczony symbolem é zacisk do przylaczenia zewnetrznych zyt
wyrownawczych (rys.7, poz. V). Zacisk znajduje sie na srodku tylnej sciany, 15 mm powyzej dolnej
krawedzi, od wewnetrznej strony korpusu, dostep do niego jest mozliwy od spodu krajalnicy (rys.1a,
rys.7).

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania i skutecznosc dziatania
potaczen wyréwnawczych zgodnie z normg PN-IEC-60364-4-41.

& Uruchomienie mo ze nastapié po potwierdzeniu skuteczno $ci ochrony
przeciwpora zeniowej wynikami pomiaréw.

2.3.3 Montaz wyposa zenia

1. Krajalnica wyposazona jest w potke odkltadcza skosng (rys.la, 1b poz.15) przeznaczong do
pakowania chleba w torebki foliowe. Na czas transportu pétka jest zdemontowana i znajduje sie w
szufladzie (rys.la, 1b poz.13). Nalezy ja zamontowac na ostonie (rys.la, 1b poz.14) wykorzystujac
jeden z wkretéw M8x16 (rys.la, 1b poz.28) mocujacych jednoczesnie ostone.

2. Przedluzacze szt.4 (rys.1a, 1b poz.16) - dodatkowa opcja, nalezy przykreci¢ do korpusu krajalnicy,
Nastepnie do przedtuzaczy przykrecic¢ zespoty jezdne (rys.la, 1b poz.11, 12)



3 INSTRUKCJA OBSLUGI

VN UWAGA
“9Z  osTRE NoZE I

W CELU UNIKNIECIA POWAZNEGO SKALECZENIA :

NIE DOTYKAJ maszyny bez uprzedniego przeszkolenia i bez zezwolenia przetozonego.

PRZED UZYCIEM musisz przeczyta¢ Instrukcje Obstugi i mieé skoriczone co najmniej 18 lat.

ZACHOWAJ OSTROZNOSC ostre noze sg obok Twoich rak podczas tadowania chleba do maszyny.

NIGDY nie dotykaj nozy.

NIE ZWALNIAJ dzwigni uruchomienia maszyny do czasu usuniecia rak z obszaru tadowania chleba.

BADZ CZUJNY podajnik automatycznie przesuwa pieczywo w przestrzer krojenia.

NIGDY nie siegaj do maszyny podczas jej pracy z jakiegokolwiek powodu — zaczekaj przed dotknigciem
chleba, az maszyna zakorczy krojenie.

e ZAWSZE wytacz maszyne po zakoriczeniu pracy.

»  ZAWSZE wylacz i odtacz od zasilania maszyng przed czyszczeniem, rozbieraniem lub naprawa,
« CZYSC CODZIENNIE przy pomocy zalecanego wyposazenia i $rodkow czyszczacych.

3.1 Przygotowanie krajalnicy do pracy

A Nowe lub po ostrzeniu no ze ( pitki) s q fabrycznie konserwowane. W celu usuni  ecia
$srodkdéw konserwuj acych nale zy po zamontowaniu ich w krajalnicy wykona € ciecie
jednego bochenka chleba, ktéry nie nadaje si e do spo zycia.

Po odkonserwowaniu no zy tn gcych krajalnica jest gotowa do pracy.

3.2 Prébny rozruch

Sprawdzi¢ dziatanie krajalnicy w sposob nastepujacy:

a) Dzwignie zatadunku (rys.la, 1b, poz.3) obroéci¢ w lewo (przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara) do momentu gdy grzebien podajacy — podajnik (rys.1la, 1b poz.7) znajdzie sie przy
krawedzi korpusu, a nastepnie delikatnie zwolni¢ nacisk na dzwignie pozwalajac jej powoli
powrdcic¢ do potozenia poczatkowego.

Podczas obracania dzwigni w lewo powinien by¢ wyczuwalny opor jaki stawia sprezyna
powodujaca ruch grzebienia podajacego przesuwajgcego pieczywo w przestrzen krojenia,

a po zwolnieniu nacisku dzwignia i grzebien podajgcy muszg samoczynnie powroci¢ do polozenia
poczatkowego

b) Wiaczyc¢ zasilanie gtéwnym wytacznikiem odcinajgcym znajdujacym sie w pomieszczeniu.

c) Wiaczyc¢ krajalnice wciskajgc zielony przycisk START (rys.la, 1b poz.17). Zaswieci sie lampka
(rys.la, 1b poz.18) sygnalizujgca zatgczenie zasilania.

d) Powtorzyé czynnosci wg podpunktu a) przy zatgczonym zasilaniu.

W momencie obrotu dzwigni zatadunku w lewo powinien zatgczyc¢ sie silnik napedzajacy (rys.1a,
poz.6) ramy nozowe (rys.la, poz.2 ; rys.lb, poz.2a, 2b), ktéry powinien pracowac bez przerwy az
do powrotu dzwigni zatadunku do potozenia poczatkowego

e) Podczas dziatania napedu nacisng¢ przycisk STOP AWARYJNY (rys.1la, 1b poz.20), naped
powinien zatrzymac sie a ponowne zatgczenie mozliwe jest po odblokowaniu wytgcznika
awaryjnego przez obrot przycisku w lewo.



3.3 Czynno sci podczas krojenia pieczywa

a) Wigczy¢ zasilanie gtdéwnym wyltgcznikiem odcinajgcym znajdujacym sie w pomieszczeniu.

b) Wiaczyc¢ krajalnice wciskajac zielony przycisk START (rys.1a, 1b, poz.17). Zaswieci sie lampka
(rys.1a, 1b, poz.18) sygnalizujgca zatgczenie zasilania.

c) Dzwignie zatadunku (rys.1a, 1b poz.3) obréci¢ w lewo (przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara) do momentu gdy grzebien podajacy — podajnik (rys.1la, 1b poz.7) znajdzie sie przy
krawedzi korpusu. Jednoczesnie zataczy sie silnik i zaczng poruszac sie ramy z nozami (rys.1b
poz.2a, 2b).

d) Wociaz przytrzymujac dzwignie utozy¢ bochenek chleba na pétce podawczej (rys.1a, 1b poz.8)
przed grzebieniem podajgcym. Po potozeniu chleba usunac reka ze strefy zatadunku.

A Nalezy zachowa € ostro zno$¢ podczas zatadunku pieczywa ze wzgl edu na poruszaj gce
sie ostre no ze.

e) Powoli zwalnia € dzwigni e zatadunku (rys.1a, 1b, poz.3). Dzwigni € nalezy zwalnia ¢ i trzyma ¢
reka do momentu gdy no ze zagtebia sie w krojone pieczywo. Nast epnie zwolni ¢ catkowicie
dzwigni e. Grzebie n podaj acy - podajnik (rys.la, 1b poz.7) samoczynnie przepr  owadzi
pieczywo przez przestrze n krojenia.

Po przekrojeniu chleba dzwignia zatadunku powréci w pierwotne potozenie a silnik napedu nozy
wylgczy sie samoczynnie.

f) Po wylaczeniu silnika zdjg¢ pokrojony chleb z p6iki odbiorczej (rys.1a, 1b, poz.5) i utozy¢é go w
pojemniku.

g) Polke odktadczg skosng (rys.la, 1b poz.15) zamocowang na ostonie gérnej korpusu (rys.la, 1b,
poz.14), nalezy wykorzysta¢ do pakowania chleba w torebki foliowe.

h) W celu pokrojenia kolejnego bochenka ponownie obréci¢ dzwignie zatadunku (rys.1a, 1b, poz.3)

i powtdrzy¢ czynnosci od podpunktu d) do g).

3.4 Czynno s$ci po zako Aczeniu pracy

Po zakonczeniu krojenia nalezy:

a) Wytaczyc¢ krajalnice wciskajgc czerwony przycisk STOP (rys.la, 1b, poz.19). Lampka na
wylgczniku powinna zgasnag.

b) Wylaczy¢ zasilanie gtobwnym wytgcznikiem odcinajgcym znajdujacym sie w pomieszczeniu lub
wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z kontaktu.

c) Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajgc odpowiednich narzedzi i zachowujgc szczegodlng
ostroznosc, chronic rece przed pokaleczeniem.

d) Usunac¢ okruchy chleba z powierzchni maszyny. Wysung¢ szuflade (rys.1a, 1b, poz.13) i usungc z
niej okruchy chleba.

3.5 Uwaaqi eksploatacyjne

& Nie nale zy naciska € na dzwigni e zatadunku w celu przy $pieszenia krojenia.

Nie nale zy gwaltownie zwalnia € i puszcza € dzwigni zanim no ze zagtebia sie w
pieczywo. Mo ze to spowodowa ¢ zgniecenie pieczywa, uwi ezienie no zy w pieczywie
mimo pracy ram no zowych i zablokowanie przesuwu podajnika.

A) Jezeli pokrojone kromki nie s g tej samej grubo $ci nale zy wyregulowa € wzajemne
poto zenie ram no zowych (rys.1b poz.2a, 2b).

a) Wykreci¢ 2 wkrety (rys.1a, 1b, poz.28). Zdemontowac potke skosng
(rys.1a, 1b, poz.15).

b) Wykreci¢ 2 wkrety (rys.1b, poz.23) a nastepnie obréci¢ ostone ram nozowych

(rys.1a, 1b, 2 poz.14) w kierunku ,do gory” (rys.2).

c) Zluzowac sruby imbusowe M8 mocujgce ramy nozowe (rys.3, poz.6) do wahacza
(rys.4 poz.1) oraz $ruby M8 mocujace do elastycznych elementéw prowadzacych
(rys.3 poz.5) a nastepnie wyregulowaé¢ odlegto$¢ miedzy pitkami tak aby uzyskac¢
jednakowg grubos¢ kromek. Wskazane jest aby przeprowadzic¢ regulacje
przesuwajgc jedng z ram nozowych

d) Dokreci¢ sruby mocujgce ramy nozowe oraz zamontowac ostony.



B) Jezeli grzebie n dociskowy trze bokami z ebdw o powierzchnie boczne pitek
nalezy przeprowadzi € regulacj e jego poto zenia w nast epujacy sposob:
a) Woykreci¢ 2 wkrety (rys. 1a, 1b, poz.28). Zdemontowac potke skosng
(rys. 1a, 1b, poz.15)
b) Woykreci¢ 2 wkrety (rys.1b, poz.23) a nastepnie obréci¢ ostone ram nozowych
(rys.1a, 1b, 2 poz.14) w kierunku ,do gory”.
c) Zluzowac wkrety dociskowe (rys.6, poz.8) blokujace pierscienie osadcze (rys.6,
poz.9)znajdujace sie na zewnatrz grzebienia dociskowego po obu jego stronach .
d) Ustawi¢ wkasciwe polozenie grzebienia dociskowego tak aby nie nastepowato tarcie
powierzchni zebdw o pitki.
e) Zablokowac¢ mozliwosc¢ ruchu grzebienia dociskowego dosuwajgc z obu stron
pierscienie osadcze, dokreci¢ wkrety dociskowe oraz zamontowaé ostone.

C) Jezeli grzebie n dociskowy powoduje zgniatanie pokrojonego pieczywa nalezy
zmniejszy € jego nacisk przez zdemontowanie spr  ezyny z uchwytem (rys.6 poz.14).

D) Jezeli grzebie n podaj acy trze o pitki podczas krojenia pieczywa nale  zy

przeprowadzi € regulacj e jego poto zenia w nast epujacy sposob:

a) Zluzowacé 2 wkrety (rys.1b, poz.29)

b) Przesuna¢ grzebieh (rys.1lb, poz.7) tak aby pitki znajdowaly sie w réwnej odlegtosci
od jego zebdw

c) Dokreci¢ wkrety mocujace (rys.1b, poz.29)

E) W przypadku zablokowania si @ nozy tngcych w pieczywie nalezy:

- natychmiast wyt aczyé¢ zasilanie elektryczne przez wci $niecie przycisku:
STOP AWARYJNY (rys.la, 1b poz.20)

- odsun aé podajnik z grzebieniem podaj acym przez obrétd zwigni zatadunku
w lewo

- wyja¢€ nie przekrojone pieczywo z maszyny.

Przed ponownym przystgpieniem do krojenia nalezy sprawdzic¢ stan pitek w ramach

nozowych: czy nie nastgpito ich obluzowanie, skrzywienie lub pekniecie.

Gniecenie pieczywa i jego blokowanie sie miedzy pitkami moze $wiadczy¢ o ich

niedostatecznym napieciu, stepieniu lub zbyt duzym nacisku grzebienia podajacego.

F) W celu zmniejszenia sity nacisku podajnika nal  ezy zdemontowa € potk e
podawcz g (rys.1a, 1b, poz.8) oraz odbiorcz g (rys.1a, 1b poz.5) przez odkr ecenie
mocuj acych je wkr etow M6x12 (rys.1b, poz.24 i 25) a nast epnie przelo zyé zaczep
sprezyny (rys.2, poz.10) tak aby zmniejszy ¢ jej dilugo $€ w momencie rozci agania.

G) W przypadku p ekniecia no za tngcego — pitki nale zy:
natychmiast wyt gczy¢ zasilanie elektryczne przez wci  $niecie przycisku:
STOP AWARYJNY (rys.1a, 1b poz.20)

- odsun a¢ podajnik z grzebieniem podaj acym przez obrotd zwigni zatadunku
w lewo, wyj a€ nie przekrojone pieczywo z maszyny

- usun a¢é czesci p ekni etego no za tnacego - pitki z maszyny

- wymieni € peknieta pitk @ na nowa zgodnie z instrukcj g pkt. 3.5.2.

Jezeli podczas krojenia nast apito p ekni ecie no Za tnacego - pitki, to krojone
pieczywo nie nadaje si e do spo Zycia.

Producent Krajalnic udziela gwarancji na trwato ~ $¢ ostrza no za - pitki w wysoko $ci
200 roboczogodzin jej pracy. W przypadku p  ekania pitek, udziela si e 12 miesi ecznej
gwaranciji.



3.5.1 Warunki wymiany i ostrzenia zu zytych no zy tn acych - pitek

1) Noze tngce - pitki nowe czy tez po ostrzeniu nalezy wymienia¢ catymi kompletami.

2) RoOznice w wymiarach wysokosciowych H wszystkich pitek w komplecie zaktadanym do krajalnicy
muszg sie zawiera¢ w granicach + 0,3mm.

3) Komplety pitek zaktadanych do krajalnicy nalezy ostrzy¢ tak aby ich wymiary wysokosciowe po
ostrzeniu zawieraty sie w granicach H + 0,3mm. W konsekwencji nalezy pitki ostrzy¢ do wymiaru
najbardziej zuzytej naostrzonej pitki.

4) Wymiar pitki zuzytej po ostrzeniu nie moze by¢ mniejszy niz H=5 + 0,3mm.

W przypadku H < 4,7mm pitka nie nadaje sie do eksploatac;ji.

llo$¢ ostrzen Wymiar H £ 0,3mm
1 ostrzenie

. ; 9,7

pitka nie eksploatowana

2 ostrzenie 9
3 ostrzenie 8.5
4 ostrzenie 8
5 ostrzenie 7.5
6 ostrzenie 7

3.5.2 Instrukcja wymiany no zy tn acych - pitek

d) Wykreci¢ 2 wkrety (rys. 1a, 1b, poz.28). Zdemontowac potke skosng (rys.1a, 1b poz.15).

e) Wykreci¢ 2 wkrety (rys.1b, poz.23) a nastepnie obroci¢ ostone ram nozowych (rys.1a, 1b, 2,
poz.14) w kierunku ,do gory”.

f) zdemontowac poétke podawczg (rys.la, 1b, poz.8) oraz odbiorczg (rys.la, 1b poz.5) przez
odkrecenie wkretow M6x12 (rys.1b,poz.24 i 25).

g) Rame z uszkodzonym nozem przesung¢ do gory - ustawi¢ przy pomocy wahacza (rys.1a, 1b,
po0z.9).

h) Poluzowac wkret dociskowy (rys.3 poz.3) i wyciggna¢ uszkodzony noz.

i) Zalozy¢ nowy n6z w pierwszej kolejnosci pomiedzy zaczepy (rys.3 poz.4) w dolnej czesci ramy a
nastepnie w gérnej poczym dokreci¢ wkret dociskowy ustalajgc wlasciwe napiecie noza. Napiecie
pitek 2Nm. (Ugiecie pitki na $rodku dtugosci przy nacisku palcem powinno wynosi¢ okoto 3 mm).
Pitki napinac¢ rozpoczynajgc od srodkowej, nastepnie na przemian w lewg i w prawg strone ramy
nozowe.

Zamontowa¢ potke odbiorcza, pétke podawcza, ostone ram nozowych i pétke skosna.

3.5.4 Wycofanie krajalnicy z eksploataciji, demont  az oraz zlomowanie

Po catkowitym utraceniu przez krajalnice pieczywa jej wkasciwosci uzytkowych nalezy:
a) Przeprowadzi¢ demontaz jej elementow.
b) Przeprowadzi¢ segregacje materiatlow i elementéw.

- elementy metalowe ztomowac,

- elementy gumowe przekazac¢ do utylizacji (paski klinowe, zderzaki gumowe)

- silnik i osprzet elektryczny przekazac do utylizaciji.

3 WSKAZANIA BEZPIECZE NSTWA | HIGIENY PRACY

& Nieprzestrzeganie poni zszych wskaza n grozi pokaleczeniem
lub pora zeniem pr adem elektrycznym.

Przed przystapieniem do pracy, obstugujacy powinien zapoznac sie z zasadami:

« Prawidlowej i bezpiecznej eksploatacji krajalnicy na podstawie niniejszej
dokumentacji techniczno - ruchowej.

« Eksploatacji urzadzen elektrycznych.

¢ Udzielania pierwszej pomocy w nagtych przypadkach.

Szczeqolnie wa zne jest, aby:




* Przed pierwszym uruchomieniem krajalnicy, oraz co n ajmniej raz w roku sprawdzi ¢
skuteczno $¢ ochrony przed pora zeniem pr adem elektrycznym.

» Krajalnic @ mog g uzytkowa ¢ i obstugiwa € wytacznie osoby przeszkolone w zakresie jej
obstugi, ktére zapoznaty si e z instrukcja obstugi krajalnicy.

» Nie dopuszcza € do obstugi, wykonywania napraw, konserwacji i regu lacji krajalnicy os6b
do tego nieupowa znionych.

* W razie skaleczenia lub pora zenia pr adem elektrycznym, niezwlocznie udzieli € pierwszej
pomocy.

* Przed przyst gpieniem do czyszczenia, konserwaciji, regulacjii na  praw krajalnicy nale zy
bezwzgl ednie wyt gczy € zasilanie elektryczne.

A Zabrania si @ mycia i polewania urz gdzenia za pomoc g strumienia bie zacej wody.
Nieprzestrzeganie tej zasady grozi uszkodzeniem urz ~ gdzenia i pora zeniem pr gdem.

o) INSTRUKCJA KONSERWACJI | NAPRAWY

A Przed przyst gpieniem do czyszczenia, konserwaciji, regulacjii na  praw krajalnicy
nalezy bezwzgl ednie wyt aczy € zasilanie elektryczne.

A Producent nie ponosi odpowiedzialno  $ci za niewfa sciwe lub niezgodne z zaleceniami
podanymi w niniejszej dokumentacji u  zytkowanie wyrobu.
Gwarancja nie obejmuje uszkodze n powstatych w wyniku niewta $ciwego
uzytkowania, braku konserwaciji bie  zacej i okresowej oraz powstatych w wyniku
dokonywania napraw przez osoby nieupowa  znione.

A Drobne regulacje, konserwacje i naprawy utrzymuj  gce maszyn @ w petnej sprawno $ci
powinny by ¢ dokonywane systematycznie lub natychmiast po stwie rdzeniu
nieprawidtowo $ci. W przypadku wyst gpienia powa zniejszych uszkodze h maszyny,
nalezy natychmiast przerwa ¢ jej eksploatacj e i zwréci € sie do dziataj gcego w danym
rejonie punktu serwisowego lub do producenta o doko nanie naprawy.

5.1 Konserwacja bie zaca

Kazdorazowo po zakonczeniu krojenia:

a) Oczysci¢ noze z pozostatosci chleba uzywajac odpowiednich narzedzi i zachowujac szczeg6lng
ostroznosc¢ chronigc rece przed pokaleczeniem.

b) Usuna¢ okruchy chleba z powierzchni maszyny i szuflady (rys.1a, 1b, poz.13).

5.2 Konserwacja okresowa.

A) Co 20000 do 30000 sztuk bochenkéw:

- wyczysci¢ calg maszyne przy pomocy szczotki i odkurzacza. Usung¢ okruchy z silnika i elementow
napedu.

- Nasmarowac prowadnice podajnika

B) Co 1 miesi ac hale zy:
Sprawdzi¢ napiecie nozy tnacych - pitek. Ugiecie noza na srodku dtugosci przy nacisku palcem
powinno wynosi¢ okoto 3 mm. W razie koniecznosci wykonac regulacje napiecia nozy tngcych - pitek.
Nasmarowac prowadnice podjanika
Przebieqg requlacii napi _ecia no 2y tn gcych - pitek :
- Wykreci¢ 2 wkrety (rys.la, 1b, poz.28). Zdemontowac poéitke skosna.
- Wykreci¢ 2 wkrety (rys.1b, poz.23) a nastepnie obroci¢ ostone ram nozowych (rys.la, 1b, 2
poz.14) w kierunku ,do gory”.
- dokreci¢ wkret dociskowy (rys.3 poz.3) wiasciwy dla danej pitki ustalajac jej wiasciwe napiecie.
- Zamontowac¢ wszystkie elementy oston.

C) Co 2 miesi gce nale zy:

Sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowac napiecie pasa klinowego przenoszacego naped. Po zdjeciu
oston sprawdzi¢ napiecie paska naciskajac go kciukiem, jezeli ugiecie w potowie dtugosci paska jest
wieksze niz 10 mm, nalezy dokona¢ regulacji napiecia.
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Przebieg requlacji napi ecia paska klinowego:

a) Przypadek | — niewielka korekta napiecia paska, ok. 2+3 mm

Poluzowa¢ 1 do 2 obrotow dwie nakretki Srub mocujacych silnik (Nw rys.1a, 7) blizsze wnetrza
korpusu.

Dokreci¢ 1 do 2 obroty dwie nakretki srub mocujgcych silnik (Nz rys.la, 7) blizsze $ciany
korpusu.

b) Przypadek Il — powazna korekta napiecia paska lub wymiana paska klinowego.

5.3

Wykreci¢ 2 wkrety (rys.1la, 1b poz.28). Zdemontowac potke skosna.

Wykreci¢ 2 wkrety (rys.1b poz.23) a nastepnie obréci¢ ostone ram nozowych (rys.1b, 2 poz.14)
w kierunku ,do gory”.

zdemontowa¢ potke podawczg (rys.1a, 1b poz.8) przez odkrecenie wkretow M6x12 (rys.1b
poz.25).

Zluzowa¢ 4 nakretki srub mocujacych silnik (Nz i Nw rys.la, 7). Zatozy¢ nowy pasek lub
naprezy¢ zluzowany przesuwajgc silnik napedowy (rys.7 poz.6) w strone sciany korpusu i w
pierwszej kolejnosci dokreci¢ nakretki sSrub oznaczonych Nw w celu unieruchomienia silnika a
nastepnie nakretki srub Nz zwracajac uwage aby nie doprowadzi¢ do catkowitego zgniecenia
gumowych elementéw amortyzatora silnika (rys.4, poz.5).

sprawdzi¢ napiecie paska klinowego,

W razie koniecznosci przeprowadzi¢ dodatkowo regulacje wg p. a) Przypadek |,

po zakonhczeniu regulacji zamontowac wszystkie elementy oston.

Naprawy i remonty

Producent krajalnic — £.6dzkie Zaktady Metalowe LOZAMET Spotka z 0.0., poprzez swojg stuzbe
serwisowg zapewnia naprawy u odbiorcy oraz przeprowadza remonty w siedzibie producenta.

&

/N
/N

Poza bie zacymi czynno sciami konserwacyjnymi, do u  zytkowania krajalnicy nale zy
okresowa kontrola i regulacja. Po okresie gwarancji raz na rok nale zy zleci ¢
dokonanie przegl adu technicznego autoryzowanemu serwisowi.

Producent nie ponosi odpowiedzialno  $ci za niewfa sciwe lub niezgodne
z zaleceniami podanymi w niniejszej dokumentacjiu  zytkowanie wyrobu.

Gwarancja nie obejmuje uszkodze 1 powstatych w wyniku niewla $ciwego
uzytkowania, braku konserwacji oraz powstatych w wyni ku dokonywania napraw
przez osoby nieupowa znione.

5.4 Wykaz typowych uszkodze nizalecane sposoby naprawy.

OBJAWY PRZYCZYNA SPOSOB USUNI ECIA

Podczas obracania dzwigni
zatladunku w lewo nie jest
wyczuwalny opér stawiany
przez sprezyne powodujacq
ruch grzebienia podajacego
przesuwajgcego pieczywo w
przestrzen krojenia, a po
zwolnieniu nacisku dzwignia i
grzebien nie powracajg
samoczynnie do potozenia
poczatkowego

Zamontowac lub wymieni¢ sprezyne
na nowq

Zerwana lub zdemontowana
sprezyna naciggowa
(rys.5, poz.9)

Krajalnica wylgcza sie w trakcie
krojenia.

Zadziatato zabezpieczenie termiczne
na skutek zbyt intensywnej eksploatacji
maszyny. Odczeka¢ do schiodzenia
silnika i uruchomi¢ ponownie maszyne.

Przecigzenie silnika
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6

Glosna praca

Maszyna nie stoi
pewnie na wszystkich
kotach.

Przemiesci¢ maszyne w miejsce
zapewniajgce stabilne potozenie

Niewtasciwie
ustawione ramy
nozowe

Wyregulowac potozenie ram nozowych
zgodnie z informacjami zawartymi w
p.3.5

Zbyt stabo napiete
noze

Wyregulowac¢ nacigg nozy tnacych
zgodnie z pkt. 5.2 A).

Tarcie pomiedzy
elementami
ruchomymi.

Jezeli noze trg o boczne powierzchnie
zebbw grzebienia dociskowego lub
grzebienia podajgcego nalezy
przeprowadzi¢ regulacje potozenia
wiasciwego grzebienia zgodnie z
informacjami zawartymi w p.3.5

Po zwolnieniu nacisku dzwignia
zatadunku i grzebien podajacy
powracajg samoczynnie do
potozenia poczatkowego zbyt
szybko (zgniatanie chleba)

Niewtasciwe napiecie
sprezyny naciggowe;j

Wyregulowac¢ napiecie sprezyny
naciggowej zmieniajac jej dtugosc
przez zmiane miejsca zamocowania ha
zaczepie korpusu

Po zwolnieniu nacisku dzwignia
zatadunku i grzebien podajacy
powracajg samoczynnie do
potozenia poczatkowego zbyt
wolno (zbyt dtugi czas krojenia).

Niewtasciwe napiecie
sprezyny naciggowej

Wyregulowac napiecie sprezyny
naciggowej zmieniajac jej dtugosé
przez zmiane miejsca zamocowania ha
zaczepie korpusu

Tepe noze tnace - pikki

Wymieni¢ noze tngce na nowe
(naostrzone)

Pokrojone pieczywo zgniatane
jest przez grzebien dociskowy

Zbyt duzy nacisk
grzebienia

Zmniejszy¢ nacisk grzebienia przez
zdemontowanie sprezyny z uchwytem
(rys.6, poz.14).

Po zakonczeniu krojenia
maszyna nie wytgcza sie.

Nie wyregulowany
zespot wytacznika
krancowego.

Wyregulowac potozenie wylgcznika
krancowego (rys.7, poz.12).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE | DODATKOWE
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Standardowo krajalnica pieczywa wyposazona jest w:

- Przewdd przylaczeniowy z wtyczkag
- Dokumentacje Techniczno Ruchowg zawierajgcg Skrécong Instrukcje Obstugi

- Karte gwarancyjng

Dodatkowo krajalnica moze by¢ wyposazona w:

Zapasowe noze- pitki kompletne COA.02.01.00.04.0 szt. 4 (w szufladzie)

- Potka odktadcza skosna nr. COA.15.00.00.00.0 (rys.la, 1b poz.15)
- Przediuzacz zwiekszajgcy wysokosci 0 85 mm COA.16.00.00.00.0 (rys.la, 1b poz.16)




v

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Uwaga:
W wykazie czesci zamiennych wystepujg zapisy typu: COA....0/xx.
Podczas zamawiania czesci, w ktorej numerze znajduje sie powyzszy zapis nalezy w miejscu
oznaczenia ,xx" poda¢ wartos¢ okreslajaca grubos¢ kromki na jakie dana krajalnica kroi pieczywo
(patrz tabele w p.1.2 niniejszej instrukcji). Oznaczenie to mozna znalez¢ rowniez na tabliczce
znamionowej krajalnicy np.: WKP-C45/13/0 tu ,xx" =13

Nr rysunku wDTR
Lp. Nazwa cz esci lub normy rysunek |pozycja
1 |Rama nozowa kompletna | COA.02.01.00.00.0/xx 21_b3 2a
2 | Rama nozowa kompletna Il COA.02.02.00.00.0/xx 21_b3 2b
3 | Grzebien dociskowy COA.04.00.00.01.0/xx 6 1
4 | Grzebien podajacy COA.00.00.00.01.0/xx 1a ;51b 2 g
5 | Pélka odbiorcza (grzebien dolny) COA.05.00.00.00.0/xx la; 1b 5
6 | NOz tnacy — pitka kompletna COA.02.01.00.04.0 3 1
7 | Zaczep noza thacego — pitki kompletnej COA.02.01.00.03.0 3 4
8 | Sprezysty element mocujacy COA.02.00.00.03.0 1aé 1b 252
9 | Podkiadka specjalna COA.02.00.00.04.0 3 12
10 | Dzwignia zatadunku COA.03.01.00.00.0 1a; éb 2 f
11 | Zawiesie COA.04.00.00.04.0 6 3
12 | Pierscien osadczy @12x7 COA.04.00.00.05.0 6 9
13 | Sprezyna COA.04.00.00.02.0 6 10
14 | Sprezyna z uchwytem COA.04.00.00.03.0 6 14
15 |Wahacz COA.06.01.00.00.0 1a; }1b 12 i
16 | Oprawa tozysk kota pasowego COA.06.03.00.00.0 4 2
17 | Korpus COA.06.03.00.01.0 4 2a
18 | Tuleja dystansowa COA.06.03.00.02.0 4 2c
19 | Kolo pasowe kompletne COA.06.04.00.00.0 4 3
20 | Korbowdd — zespot COA.06.05.00.00.0 4 4
21 |Korbowdd COA.06.05.00.01.0 4 da
22 | Zespot amortyzatora COA.06.07.00.00.0 4 5
23 | Oprawa tozyska COA.06.00.00.01.0 4 8
24 |O$ COA.06.00.00.02.0 4 9
25 | Koto pasowe silnika COA.06.00.00.03.0 4 10
26 | Podkfadka specjalna ¢8.5x@30x2 COA.03.00.00.01.0 g 171
27 | Zespét ciegien lewy COA.03.03.00.00.0 5 3
28 | Zespdt ciegien prawy COA.03.04.00.00.0 5 4
29 [Klin COA.03.00.00.03.0 5 8
30 | Sprezyna napinajaca COA.03.00.00.10.0 1a ;éb 2 190
31 | Oprawa osi dzwigni COA.03.00.00.06.0 5 10
32 | Zderzak COA.03.06.00.00.0 5 20
33 | Prowadnik COA.03.05.00.04.0 5 21
34 | Mocowanie prowadnika COA.03.05.00.05.0 5 22
35 | Sworzen ramy COA.03.05.00.04.0 5 23
36 | Potka skosna - opcja COA.15.00.00.00.0 la;1b 15
37 | Przedluzacz - opcja COA.16.00.00.00.0 la;1b 16
38
39
40
41
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Elementy sterowania elektrycznego

Silnik 1-o fazowy 0.49kW 4 6
42 | IN | EC] BoKamIAAL [EMG/ 7 1
ilnik 3- . 4 7
43 | an | Nk SHazowy 0.55KW /Besell = .
44 | Przycisk sterowniczy dwuklawiszowy pods$wietlany (SLPEZDZ)-ZI/(SLF-);%n-iso-LED-AC-Z/C 7 4
45 | Przycisk sterowniczy STOP AWARYJNY ST22-B-01 /Spamel/ 7 5
46 | Przekaznik RG25 w obudowie na szyne 277 RG25-1022-28-3230 7 6, 13
47 | 3N | Stycznik 11BG09.10A230 /LOVATO/ 7 14
48 | 1N | Filtr przeciwzaktoceniowy FP-250/16G IMiflex/ 7 16
49 | Wytacznik krancowy KBA1S11 /LOVATO/ 7 11
50 | Dtawica izolacyjna z nakretkg DP11H /ERGOM/ 7 8
51 | Dtawica izolacyjna z nakretkg DP 13 H /ERGOM/ 7 10
52 | Dtawica izolacyjna z nakretkg DP 16 H [ERGOM/ 7 9
53 | Dtawica izolacyjna z nakretkg DP 20 HML2 /ERGOM/ 7 12
54 | 1IN |ZzZigczki szynowe (szt.2) + trzymacz (szt.1) 7 15
55 | Odcigzka przewodu zasilajgcego OD-1 [ELWAT/ 7 17
56
Elementy normowane i katalogowe
59 | Tulejka dystansowa ¢8.2x¢@12x40 005 5800 000 02 /Skiffy/ 6 6
60 | Podkiadka @12.2x@24x1.3 003 1204 000 01 /Skiffy/ 6 7
61 | tozysko slizgowe @8x10x15 L=5.5 008 7130 114 42 /Skiffy/ 5 30
62 |tozysko slizgowe 910x12x18 L=6.0 008 7210 114 42 /Skiffy/ 5 29
63 | Podkiadka stozkowa 8.4 SN 213912 /Bossard/ 5 13
64 |Sruba z tbem grzybkowym M8x16 — A2 BN 500 /Bossard/ la;1b 28
65 gj?t?aF‘,"f] (")‘g%"ga%bmmwy z hamulcem 00003358KK  /TENTE/ la;1b 11
66 | Zestaw kolowy obrotowy 2470PJO075P30 00003349HK  /TENTE/ la;1b 12
67 |tozysko kulkowe zwykie 6205 2RS PN-85/M-86100 4 2b
68 | tozysko kulkowe 6204 2RS PN-85/M-86100 4 4c
69 | tozysko kulkowe wahliwe 2204 2RS PN-85/M-86130 4 4b
Pas kinowy A767 Li/797 Lp A30
70 | Do krajalnic z silnikiem 1-o fazowy 0.49kW 4 19
ECSL 80K4-A1AA/1
Pas kinowy A820 Li/850 Lp A32 Y2
71 | Do krajalnic z silnikiem 3-fazowy 0.55kW 4 19
Sh 80-4A/T
72 | Wkrety mocujgce ostony M6x12 BN 5952 /Bossard/ la;1b 22% 222
73 | Wkret dociskowy M8x50 DIN 913 (ISO 4026) 3 3
74 | Wkret dociskowy M8x16-45H DIN 913 (ISO 4026) 4 16
75 | Wkret dociskowy M4x4 ISO 4026 6 5
76 | Wkret dociskowy M4x8 ISO 4027 6 8
77 F”odk%adka sprezysta 8.4 DIN 137 A 5 16
Sruba z them walcowym i gniazdem
/8 sze$ciokatnym M8x1g0—8.g PN-ENISO 4762 4 13
Sruba z them walcowym i gniazdem
9 sze$ciokagtnym MlegO ) PN-EN SO 7462 3 6
80 | Pierscien nastawczy 8 DIN 705 A 6 4
81 | Podkiladka sprezysta 10.5 DIN 137 A 5 17
82 Pierscien osadczy spr. Z8 PN-81/M-85111 2 E
83 Pierscien osadczy spr. Z20 PN-81/M-85111 g 1;
84 | Piercien osadczy spr. W47x1.75 PN-81/M-85111 4 18
85 | Pierscien osadczy spr. W52x2 PN-81/M-85111 4 2d
86
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8

OPISY ZAt ACZONYCH RYSUNKOW | SCHEMATOW.

Rysunek lailb - Widok ogdlny krajalnicy

1-
2-

3-
4-
5-
6-
7-
8-
9-

korpus
ramy z nozami tngcymi-pitkami

2a — rama nozowa kompletna |
2b — rama nozowa kompletna Il

dzwignia zatadunku

zespot grzebienia dociskowego
potka odbiorcza

silnik napedu

grzebieh podajacy - podajnik
polka podawcza

wahacz

10- sprezyna napinajagca

11- zespot jezdny skretny z hamulcem
12- zespot jezdny skretny

13- szuflada na okruchy

14- ostona ram nozowych

15- pétka skosna (opcja)

16- przediuzacz (opcja)

17-przycisk zielony START

18- lampka sygnalizujgca wigczenie zasilania

19- przycisk czerwony STOP

20- przycisk czerwony STOP AWARYJNY

21- wylgcznik krancowy

22- sprezyste elementy mocujgce ramy nozowe
23- Wkrety mocujgce ostone ram nozowych

24- Wkrety mocujace pétke odbiorczg

25- Wkrety mocujgace potke podawczag

26- Gorne $ruby mocujgce ramy nozowe

27- Dolne $ruby mocujace ramy nozowe

28- Wkrety mocujgce ostone ram nozowych

29- Wkrety mocujace grzebieh podajacy

Nw — wewnetrzne sruby mocowania silnika
Nz — zewnetrzne sruby mocowania silnika

A- miejsce wprowadzenia przewodu zasilajgcego
do krajalnicy

- Przylacze przewodu ekwipotencjalnego

Rysunek 2 - rozmieszczenie wa znych podzespotow

1-

korpus

2a - rama nozowa kompletna |
2b - rama nozowa kompletna Il

3-
4-
5-
6-
7-

8-
O-

dzwignia zatadunku - zesp6t podajnika
grzebien dociskowy

0$ dzwigni — zesp6t podajnika

Zespot napedowy

grzebieh podajacy — podajnik — zespoét
podajnika

zespot ciegien prawy — zesp6t podajnika
wahacz — zesp6t napedowy

10- sprezyna napinajagca

Rysunek 3 - Ramy no zowe

1-

ndz thacy — pitka kompletna

2a - rama nozowa kompletna |
2b - rama nozowa kompletna Il

3-
4-
5-
6-

wkret dociskowy M8x50
zaczep pikki

sprezysty element mocujacy
Sruba M10x50

11- zespot ciegien lewy — zesp6t podajnika

12- zaczep sprezyny

13- szuflada

14- ostona ram nozowych

15- zderzak — zesp6t podajnika

16- skrzynka aparatéw — zespot sterowania

17- wylgcznik krancowy — zespo6t sterowania
18- skrzynka wewnetrzna — zespét sterowania
19- sprezyste elementy mocujgce ramy nozowe
20- wkrety napinajgce noze tnace - pifki

7- podkiadka 10

8- podkiadka sprezysta 10
9- Sruba M8x20

10- podktadka 8

11- podkiadka sprezysta 10
12- podkiadka specjalna
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Rysunek 4 - Zespot nap edowy

1-
2-

wahacz

Oprawa tozysk kota pasowego
2a — korpus

2b — Lozysko kulowe 6205 2RS
2c — tuleja dystansowa

2d — pierscien osadczy W52x2
Koto pasowe kompletne
Korbowdd — zespot

4a — korbowdd

4b - tozysko kulkowe wahliwe 2204 2RS
4c - lozysko kulkowe 6204 2RS
Zespot amortyzatora

Silnik 1N - SNMH 80-4B/T
Silnik 3N - Sh 80-4A/T

Rysunek 5 - Zespdt podajnika

1-
2-
3-
4-
5-
6-
7-
8-
0-

Dzwignia zatadunku

Os dzwigni

Zespot ciegien lewy

Zespot ciegien prawy

Rama grzebienia podajgcego
Grzebien podajacy
Podkiadka specjalna ¢8.5
Klin

Sprezyna napinajgca

10- Oprawa osi dzwigni

11- Pierscien osadczy spr. Z 8

12- Pierscien osadczy spr. Z 20

13- Podkiadka stozkowa 8.4

14- Nakretka samozapieczajgca M6
15- Nakretka samozapieczajgca M8
16- Podkiadka sprezysta 8.4

17- Podkiadka sprezysta 10.5

Rysunek 6 - Zespét grzebienia dociskowego

1-
2-
3-
4-
5-
6-
7-
8-

16

Grzebien dociskowy

Ceownik grzebienia dociskowego
Zawiesie

Pierscien nastawczy 8

Wkret dociskowy M4x4

Tulejka dystansowa @8.2x@12x40
Podkfadka @12.2x@24x1.3

Wkret dociskowy M4x8

8- Oprawa tozyska

9- Os

10- Koto pasowe silnika

11- Podktadka specjalna ¢3.5

12- Sruba M8x35

13- Sruba M8x100

14- Podkiadka 8

15- Nakretka samozapieczajgca M8
16- Wkret dociskowy M8x16

17- Pierscien osadczy spr. Z 20

18- Pierscien osadczy spr. W 47x1.75
19- Pas kinowy 850 Lp A32 %

18- Wkret z tbem stozkowym M6x20
19- Wkret z tbem stozkowym M8x25
20- Zderzak

21- Prowadnik

22- Mocowanie prowadnika

23- Sworzeh ramy

24- Wkret z tbem stozkowym M6x16
25- Sruba specjalna M8x25

26- Podkiadka 8.4

27- Podkiadka spr. 8.1

28- Nakretka M8

29-Lozysko ¢10x12x18 L=6.0

30- Lozysko slizgowe @8x10x15 L=5.5

9- Pierscien osadczy @12x7

10- Sprezyna

11- Podktadka sprezysta 8.4

12- Tulejka izolujgca @8.2x@9.9x3.5
13- Pierscien osadczy spr. Z 8

14- Sprezyna z uchwytem
15-tozysko slizgowe @3x10x15 L=5.5



Rysunek 7 - Widok elementow sterowania elektrycznego

1- Silnik N - SNMH 80-4B/T
la — kondensator silnika 1N

2- Silnik 3N - Sh 80-4A/T

3- Puszka aparatow

4- Przycisk sterowniczy dwuklawiszowy
4a — przycisk START
4b — lampka sygnalizujgca zasilanie
4c — przycisk STOP

5- Przycisk STOP AWARYJNY

6- Przekaznik RG25 (1N i 3N)

7- Skrzynka wewnetrzna

8- Dtawnica izolacyjna DP 11 H

9- Dtawnica izolacyjna DP 16 H

10- Dtawnica izolacyjna DP 13 H

11- Wylacznik krancowy

12- Dlawnica izolacyjna DP 20 HML2

13- Przekaznik RG25 (1N)

14- stycznik BG0901A (3N)

15- ztgczki szynowe + trzymacz (1N)

16- Filtr FP-250/16G (1N)

17- Odcigzka przewodu zasilajgcego OD-1

Nw — wewnetrzne Sruby mocowania silnika
Nz — zewnetrzne $ruby mocowania silnika

A- miejsce wprowadzenia przewodu zasilajgcego
do krajalnicy

- Przylacze przewodu ekwipotencjalnego

Rysunek 8 - Schemat elektryczny krajalnicy jednofazowej WKP-C45  /xx/0

Q1 filtr przeciwzaktéceniowy
S1-2  przycisk zielony START
S1-1  przycisk czerwony STOP
H1 lampka

K1, K2 przekazniki

M1 silnik jednofazowy

F-M1  wylgcznik termiczny silnika
S2 wylacznik krancowy

S3 wytgcznik dtoniowy STOP AWARYJNY

X3 ztgczki szynowe

Rysunek 9 - Schemat elektryczny krajalnicy tréjfazowej WKP-D45/  xx/0

S1-2  przycisk zielony START
S1-1  przycisk czerwony STOP
H1 lampka

K1 stycznik

K2 przekaznik

M1 silnik trojfazowy

F-M1  wylgcznik termiczny silnika
S2 wylgcznik krancowy

S3 wylgcznik dtoniowy STOP AWARYJNY

17



A e i

<
w
[l

614

J _
J ﬁv

= ﬂ
@ @1 100 - bez przedtuzacza [ 1185 - z przediuzaczem /

1240 - bez przedtuzacza [ 1325 - z przediuzaczem /

713

743 -bez przediuzacza [ 828 - z przedtuzaczem /

— —

Rysunek 1a - Widok ogélny krajalnicy
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Rysunek 1b_ - Widok ogolny krajalnicy
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Rozmieszczenie wa znych podzespotow

Rysunek 2 -
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Ramy no zowe

Rysunek 3 -
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Naped

Rysunek 4 -
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Rysunek 5 - Zespot podajnika




- Zespot grzebienia dociskowego

Rysunek 6
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Rysunek 8 - Schemat elektryczny krajalnicy jednofazowej WKP-C45
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Rysunek 9 - Schemat elektryczny krajalnicy tréjfazowej WKP-D45/  xx/0



WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejska
2002/96/WE oraz polskg Ustawg o zuzytym sprzecie elektrycznym
I elektronicznym symbolem przekreslonego kontenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okresie jego uzytkowania
nie moze by¢ umieszczany fgcznie z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstwa domowego.

Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go prowadzacym zbieranie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i srodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych z obecnosci
sktadnikdéw niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania
takiego sprzetu.
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